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Forord

«FROBERGING» er resultatet av et samarbeid mellom
Selskapet for Norges Vel, Landbruksteknisk institutt og
Felleskjopet Oslo. Redaksjonskomitéen har bestatt av Knut
Waelner, Selskapet for Norges Vel, Joar Arne Heir, Land-
bruksteknisk institutt og Jens Holstad, Kristian Navestad,
Steinar Weel og Ole Bent Aasnas fra Felleskjopet Oslo, Ole
Fladstad, Landbruksteknisk institutt, har vaert radgiver ved
utformingen av kapitel 5.

Joar Arne Heir har utfert de fleste illustrasjonene. De
ovrige, med unntak av figur 1, er hentet fra forskjellige mel-
dinger fra LTI.

Noen av Felleskjopets erfarne freavlere har gjennomgatt
manuskriptet og kommet med verdifulle rad.

Trykkingen er bekostet av Felleskjopet Oslo.



1. Innledning

Froavl er et forsemt omrade i norsk landbruksvitenskap. Sjol om det i
de seinere ara er satset en del, tar det enna lang tid for vi har svar pé alle
spersmal omkring denne viktige produksjonen. Men noe lerer vi etter
hvert, forst og fremst gjennom de erfaringer praktikerne gjor.

Berging av froet er en viktig og helt avgjorende del av freavlen. Klarer
vi ikke denne delen av produksjonen, kan alt det andre vi har gjort, og
gjort riktig, veere forgjeves. P4 dette omradet har freavlerne hatt lite &
stotte seg til. Skurtreskernes instruksjonsbeker har ikke alltid veert til &
stole pa, og mange nyetablerte freavlere har ikke hatt noen i nabolaget &
sporre. Bortsett fra timotei og litt klever, har vi lite forskningsresultater
4 stotte oss til, men det har etter hvert samlet seg en god del viten om
freberging hos erfarne praktikere, i Selskapet for Norges Vel, i Land-
bruksteknisk institutt og i Felleskjopet.

Det har i noen ar na veert et snske om 4 fa samlet denne viten i en hen-
dig trykksak som hver enkelt frgavler og andre med interesser i freavl
kunne dra nytte av. Pa grunn av det uttrykte gnske om sjelforsyning
med norsk engfrg og en bevisst politikk for & gjere freavl til en attraktiv
produksjon, er det i de 2-3 siste &ra kommet til en rekke nye froavlere
uten erfaring, til dels rekruttert utenfor de tradisjonelle freavlsmiljgene.
Dette har sjolsagt forsterket gnsket om ei handbok i freberging.

Nar vi na vager a ta skrittet, er det utfra det klare behovet vi har regi-
strert, men fortsatt i full forvissing om at vi pa langt nar har gode nok
svar pa alle spgrsmal. Nar det gjelder timotei der vi har bade forsknings-
resultater og 30-ars erfaring & bygge pd, er vi noksa sikre pad hvordan
froberginga skal gjores, men for de artene som bare er froavlet i kort tid
og i lite omfang, hefter det fortsatt betydelig usikkerhet til en del av de
rad som gis. Den enkelte freoavler ma derfor oppfatte mange av de ek-
sakte rad, blant annet nar det gjelder innstilling av treskeren, bare som
et utgangspunkt for de tilpassninger hver og en mé gjore pa grunnlag av
egne erfaringer. Denne justeringa av teknikk og innstilling ma en regne

med & gjore hvert ar fordi vaer og vekst influerer bade pa fraets fysiske -

egenskaper og pa tresketeknikken. Derfor vil en ofte komme i den situa-
sjon at det som gjaldt i fjor, ikke gjelder fullt ut i ar.

Et par rad vil vi gjerne gi til slutt. Hvis det er flere fraavlere i nabola-
get, er det fornuftig a alliere seg med en av dem til en far innstilt treske-
ren tilfredsstillende. Kanskje dere kunne samarbeide om hele frabergin-
ga, bade skurtresking og terking? Resultatet blir ofte bedre da, og sam-
arbeid skaper miljg omkring freavlen.

Notér alle erfaringer du gjer, inklusive innstilling av tresker, ned i ei
bok sa du kan sli etter seinere. Da sparer du mye tid neste gang og gjar
det hele riktigere alt fra starten av. Preoving og feiling skal bare gjores en

gang - ikke hvert ar! Lykke til med froberginga.



2. Modning og modningstegn

Innledning

Det er vanskeligere 4 bedemme riktig hestetidspunkt i freeng enn i
korn. De skadelige folgene av hesting pa feil tidspunkt har ogsa lett for
4 bli storre. For mange er engfrgavl en ny og lite kjent produksjon.
Usikkerheten med hensyn til bestemmelse av riktig hestetid, kan vaere
stor, men her som ellers gar det bedre etter hvert som en vinner erfaring.

Ujevn modning

De frobarende skudd i engvekstene dannes over et langt tidsrom. Sky-
ting og blomstring foregar ogsa over lengre tid enn i korn. Hos graset
strekker blomstringa seg ofte over ei uke eller vel s& det, mens det hos
klaver er snakk om en maned eller ofte lengre. Darlig veer i blomstringa
kan ogsa avbryte og forlenge denne perioden betydelig. Alt dette resul-
terer i ujevn modning (tvemodning), og jo mere ujevn den er, desto van-
skeligere vil det bli & bedemme hgstetidspunktet rett.

Modningskriterier

Etter hvert som freet vokser og utvikler seg, skjer det bade ytre og indre
forandringer i freet og planta for evrig. Flere av disse forandringene
kan gi opplysninger om hvor langt modningsprosessen er kommet, I det
folgende skal vi se litt pd noen av de forandringene som skjer.

Endring i frovekt

Etter befruktning skjer tilveksten i freet. Den er lav den forste uka, til-
tar deretter for sa 4 avta igjen nar frget neermer seg modning. Nar vann-
innholdet i freet nermer seg ca. 35%, oppherer transporten av
nezringsstoffer og vann inn i det. Froet oppnar likevel maksimal vekt pa
et litt tidligere tidspunkt, nar vanninnholdet er ca. 40-45%. Fra da av
letner det noe nettopp fordi vanninnholdet avtar. I tillegg foregar det et
tap ved at Andingsintensiteten fortsatt er ganske stor pa dette tidspunk-
tet. Bruk av freets vekt som rettesnor for bestemmelse av riktig hoste-
tidspunkt, har ikke fatt noen praktisk utbredelse i vart land.
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% vanninnhold

Endring 1 vanninnhold

Vanninnholdet i fraet er et viktig kriterium pa hvor langt modninga har
kommet, og av stor betydning for a finne riktig hostetidspunkt. Et e¢k-
sempel pa hvordan vanninnholdet forandrer seg i modningsfasen er vist
i fig. 1.
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Fig. 1. Raigras. Forandring i prosentvis og totalt vanninnhold i fro (e. Hyde &
al., 1959).

Det totale vanninholdet i froet gker raskt til & begynne med etter be-
fruktningen. Deretter kommer en fase hvor det er forholdsvis konstant.
I den siste fasen avtar vanninnholdet og innstiller seg til slutt pa et like-
vektsniva som er avhengig av omgivelsene.

Vanninnholdet utregnet pa prosentbasis, som ogsa er vist pa figuren,
er av starre interesse nar det gjelder 4 bedemme modninga. I flere gras-
arter er det funnet at fallet i det prosentvise vanninnholdet er omtrent
rettlinjet fra befruktning til modning. I den siste tida fram til modning
vil ytre forhold som regn eller vind pavirke kurvens forlgp. Det er i
norske forsek med timotei funnet en gjennomsnittlig nedgang pa 1,2
prosentenheter pr. dag i en periode pa 18 dager fra grennmoding.

Vanninnholdet er alt i alt et av de beste kriterier pa hvor langt mod-
ninga er kommet. Men den enkelte freavler mangler vanligvis utstyr for
4 male vanninnholdet i engfro. De apparatene som brukes for & male
vanninnhold i korn, passer darlig, eller er ikke kalibrert for & méle fro
med opptil 40-50% vann. Pa forseksgirder gjores denne malingen ofte
ved 4 torke en froprove i varmeskap. En time ved 120°C er vanlig brukt.
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Ved a veie proven for og umiddelbart etter terking regner en ut terr-
stoffinholdet slik:

Vekt etter tarking ® 100

T% =
Vekt for terking

Bruk av vannprosenten ber ikke skje ukritisk. Det gjelder a fa til en
preve som er representativ for hele enga. Hvis en gnur ut en preve med
hendene, har en lett for & fa et resultat som gir en vannprosent som ofte
ligger 1-2 % for lavt. Det er ogsa vanlig 4 male vanninnholdet i tresket
fre etter & ha kjort f.eks. en runde med skurtreskeren. Denne malinga
vil ofte vise noc heyere vannprosent enn den virkelige. Resten av loa har
hgyere vanninnhold enn freet. Under tresking knuses noe av dette mate-
rialet og avgir vann som bl.a. tas opp av freet. Det virkelige vanninn-
hold vil etter danske undersekelser, ligge omtrent midt mellom de ver-
diene en finner ved «handtresking» og skurtresking.

En mé ogsa ta hensyn til veeret nar en maler. Kort tid etter regnveer,
tidlig pa dagen osv., vil modningen hayst sannsynlig veere kommet len-
ger enn vannprosenten tilsier.

Endring i spireevne

Engfre oppnéar maksimal spireevne pa et tidlig stadium i modningspro-
sessen. Manglende spireevne er derfor ikke noe problem i seg sjel som
skulle vere til hinder for tidlig tresking. Derimot er det andre egenska-
per ved freet som gjor at en kan miste spireevnen ved for tidlig tresking.

Endring 1 modning som funksjon av tid

Skyting, blomstring og modning er prosesser som blant annet er styrt av
daglengde og temperatur. Disse forskjellige prosessene inntreffer derfor
omtrent pa samme tidspunkt fra ar til ar. Ved a notere tidspunkt for
skyting eller blomstring og siden regne antall dager fra dette tidspunkt,
kan en med en viss sikkerhet si hvor langt freget har kommet i modnings-
prosessen. Metoden er naturligvis usikker fordi veerforholdene varierer
fra ar til &r. Det er f.eks. klart pavist at modningstida i engfra er kortere
ved hay enn ved lav temperatur. Med en stor grad av sikkerhet kan en li-
kevel sette opp et tidsintervall for de enkelte arter pa f.eks. 10 dager, der
en sier at hestinga vil inntreffe.
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Endring i utseende (morfologi)

Den enkelte freavler ma som regel bestemme hastetidspunktet pa
grunnlag av forandringer i freengas utseende. Som i korn, kan en defi-
nere forskjellige modningsstadier.

Gras
For grasartene er disse betegnelsene aktuelle.

Grennmodning:

P4 dette stadiet er kjernen i froet mjolkaktig eller mjuk. Fargen pa froet
(ytter- eller inneragner) varierer mellom artene, men er ofte gronnaktig.
P4 plantene for gvrig er det ikke skjedd noen sarlig forandring. De en-
kelte plantedelene er stort sett gronne og enga synes grgnn pé avstand.
De eldste, nedre bladene er som regel visne.

Gulmodning:

Frokjernen er seig til fast. Froene har ikke lenger noen gronnfarge. Den
avre delen av stengelen er gul-gulbrun, mens den nedre delen fortsatt er
gronn. En del blad er visne, mens andre kan veare gulnende, visne i spis-
sen eller fortsatt gronne.

Fullmodning:
Froet er fast - hardt og har sin endelige farge. Stengelen er gul og blade-
ne gule og brune.

Andre betegnelser:
For & beskrive modningsstadiet brukes ogsd betegnelser med praktisk
tilsnitt.

Bindermodning brukes fremdeles. Det tilsvarer noe tidlig gulmod-
ning.

Rispemodning angir det stadium da en med et enkelt tak nedenfra og
oppover kan rispe las freet. Dette stadiet faller omtrent sammen med
gulmodning - eller litt seinere. I engrapp og hundegras er det vanskelig a
bruke dette stadiet p.g.a. ujevn modning innen hver enkelt topp.

Skurtreskermodning angir passende tidspunkt for direkte skur-
tresking. Dette inntreffer noen dager etter gulmodning. Vanninnholdet i
froet er da i omradet 30-35%. Utsettes treskinga til freenga er fullmo-
den, vil en alt ha tapt mye fre hos de artene som drysser lettest.

Klaver

De modningsstadiene som er beskrevet for gras, er ikke anvendelige for
klaver. Blomstringa for klaver foregar over flere uker og modninga blir
tilsvarende ujevn. Som tegn pa modningsgraden brukes ofte andelen av
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brune hoder. Nar hele hodet er brunt, regner en at froet er modent. Det
er da hardt og gult, lysebrunt til fiolett hos redklever mens det er mor-
kere brunt til merkere fiolett hos alsike. |

Tresking ber ikke foretas for 60-80%, helst mer, av hodene har blitt
brune. Hoder som blomstrer seinere enn ca. 10. august, rekker normalt
ikke 4 nd modning. Under ugunstige veerforhold kan det bli problemer
med & oppna tilfredsstillende modning. Sein hesting er uheldig, bl.a.
fordi klgverfra drysser og gror lett.

Dryssing

I den siste delen av modningsfasen vil det bli en tiltagende dryssing av
modent frg. Tilbeyeligheten til dryssing varierer mellom arter og sorter.
Hundegras, engsvingel, timotei og klgver drysser lettest. I engrap, rod-
svingel og engkvein er dryssingsfaren mindre.

Dryssinga skjer hovedsaklig nar vanninnholdet i freet er mellom 40
og 20 %. P& grunn av den ujevne modninga, begynner dryssinga tidlig
sett i forhold til det gjennomsnittlige modningsstadium i enga, ofte nar
vannprosenten ligger mellom 50 og 40. Det skjer fortsatt en tilvekst som
er stgrre enn drysstapet, slik at avlinga fortsatt eker noen dager. Da inn-
treffer det en balanse mellom tap ved dryssing og 4nding og fortsatt til-
vekst, hvoretter tapet blir sterre enn tilveksten. Varet i denne perioden
er avgjorende for hvordan dette forlaper.
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3. Skurtresking av engfre
Innledning

Et ordtak sier at «intet er vanskelig bare en kan det». Slik er det med
tresking av engfro ogsd. Kan en det, er det ikke seerlig vanskelig. Det er
likevel en hel del skurtreskerkjereren mé vite om resultatet skal bli godt.
Det er ingen mening i f.eks. 4 miste opp til 30 % av avlinga pé grunn av
feil som gjores under treskinga.

M"" e

30% | -sk3&REBORD.
T |SPILL] ~SRLDKASSE.

70% ?

AVl

FEEES

-n

Fig. 2.

Froet modnes ofte ujevnt, spesielt nar det er mye fuktig og kjelig ver
i blomstringa. Det kan derfor ofte vare litt av et problem & vite ndr en
skal starte hostinga for 4 unngd store drysstap. Dette er spesielt viktig i
perioder med vind. Ut fra et tresketeknisk synspunkt er et ujevnt mo-
dent frofelt et problem fordi en ma ta hensyn til uttreskingsgrad og av-
lingsmengde pa den ene sida - og treskeskader med redusert spireevne i
froet som resultat pd den andre sida.

Fro er en meget lett vare sjgl om det ved hesting har hgyt vanninn-
hold. Det ma f.eks. ca. 80 timoteifrg til for & f4 samme vekt som ett
byggkorn. Forskjellen i volumvekt mellom fr@ og bass er ofte sveert li-
ten, eller ingen. Det kan derfor veere vanskelig & rense froet i et sald-
luft-renseverk som treskerne har, uten a fa store frotap.

Normalt skal en folge instruksjonen i skurtreskerens handbok (bruks-
anvisning) nir en skal stille om verket fra korntresking til frotresking.
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Fig. 3.

Men en ber vaere oppmerksom pa at en del bruksanvisninger kan gi mis-
visende informasjoner, spesielt med hensyn til innstilling av treske- og
renseverket.

Hostemater

Skarlegging med etterfolgende skurtresking.

I mange land, f.eks. i Danmark, er det vanlig & skarlegge de fleste fraar-

tene. Pa denne maten reduserer en noen av de vanligste problemene i

frohgstinga.

a. I skérlagt lo foregar ei ettermodning slik at en som regel far fro med
bedre og jevnere modning og kvalitet enn ved direkte skurtresking.

b. Dryssespill av fra reduseres fordi skarlegginga foretas tidligere enn
direkte skurtresking. I den skarlagte loa er faren for dryssing redu-
sert,

c. Treskeskadene pa froet blir mindre fordi freet taler mer nar det er
bedre modent og har lavere vanninnhold.

Skarleggingsmetoden kan ogsd ha svakheter. Den krever ekstra ut-
styr. Blir skara liggende lenge, vil den bli gjennomgrodd av gjenvekst.
Dette sinker oppterkinga og gjor opptaking av skara og treskinga van-
skeligere. Metoden egner seg ikke i timoteifrgeng-med_mye legde og
sterk vegetativ vekst. Tusenfrevekta blir vanligvis lavere fordi veksten
avbrytes noe for freene far maksimal vekt.

I vart land bruker vi gjerne direkte skurtresking i alle engfreartene,
men skarlegging kan vare aktuelt i folgende tilfeller:

Hundegras.
I hundegras leveres det iblant fre med for darlig spireevne. Trolig skyl-
des dette for tidlig eller for hard tresking. Intervallet mellom for tidlig
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og for sein tresking er kort for denne arten. I forsek har skarlegging, og
tresking ca. ei uke seinere, veert en brukbar metode bade med hensyn til
avling og kvalitet.

Skarlegging ber foretas nar enga er mellom grenn- og gul-modnings-
stadiet, vel ei uke for tida for direkte skurtresking. Vanninnholdet i freo-
et er da i overkant av 40 %.

Engrapp og redsvingel.

Disse to artene gar ofte i flat legde. Utsettes hostinga kan frestengelene
gro ned i gjenvekst av blad. For i det hele tatt 4 fi berget avlinga og lette
treskinga, kan det veere aktuelt & skarlegge. Dette gjor ogsa bladveksten
mindre plagsom for en stund.

Utstyr for skdrlegging

Under vare forhold vil det vaere mest aktuelt 4 bruke en vanlig sldma-
skin til skarlegging, spesielt i engrapp og redsvingel. En vil fa en del pro-
blemer ved at det er ulik skarbredde pa stamaskinen og treskeren. I Dan-
mark lages det et enkelt skarleggingsutstyr til & sette pa slamaskinen iste-
denfor skérbrett. Det finnes ogsa en skarlefter som en kan lofte skéra
med hvis den f.eks. er grodd ned i gjenvekst. Erfaringene med skarlofte-
re er noe forskjellige her i Norge.

Tresking av skdrlagt eng

Den skarlagte strengen kan plukkes opp av skurtreskerens skjerebord
pa samme mate som ved to gangers tresking. Den beste maten er & bruke
en pickup som kan monteres pd skurtreskerens skjerebord. Av ulike
pickuptyper pa markedet, synes belte-typen & veere best.

Direkte skurtresking

I de storste froavisdistriktene som ligger i de sendre deler av @stlandet,
er det vanlig & foreta skurtresking av flere froslag to ganger. I de nord-
ligere distrikter er det mer vanlig med en gangs tresking.

Ved to-gangers tresking stubber en sa heyt som mulig ferste gang slik
at freloa blir liggende heyt og luftig pa stubben. Derved muliggjeres et-
tertgrking og ettermodning av frgloa. Ved 25-30 cm hey stubbing unn-
gar en ogsa & fa inn i maskinen fuktig bunngras og saftfullt frehey. Et-
ter 4 til 8 dager treskes 2. gang. Utbyttet av 2. gangs tresking vil avhenge
av modningsgraden ved 1. gangs tresking. Av total freavling kan utbyt-
tet ved 2. gangs tresking bli opp mot 30 %. Det er vanlig & treske noe
hardere ved 2. gangs tresking enn ved 1. gangs tresking, dvs. med noe
trangere treskespalte.
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Fig. 4.

Ved hesting av fre mé en ha god tid og gode «treskenerver». Kjoreha-
stigheten ber ligge mellom 1,5 og 2,5 km pr. time eller ofte sd lavt som
mulig.

Start med reingjort tresker

De aller fleste skurtreskerne har fa og sma luker for effektiv adkomst og
reingjering. Det er viktig & sikre at brua, risterne og salda er reine og
apne, videre at alle transportinnretninger i maskinen fungerer. Kornpla-
ta ma veere rein og alle trappetrinnene apne for & sikre effektiv transport
av frg- og bessmasse bakover til renseapparatet. Dette er generelt meget
viktig, men spesielt ved kjering i noe bakkete terreng. Er kornplatas
transportevne blitt redusert ved at trinnene er blokkert, vil saldkassa fa
stotvis mating, som er svart uheldig. Stetvis mating er spesielt uheldig
ved rensing av de aller letteste froslagene.

Skurtreskerens enkelte arbeidsorganer

Skjzreapparatet
Fraeng er tyngre og vanskeligere a skjeere enn kornaker. For & unnga
subbing og stans, er det viktig at skjeereapparatet er i orden. Na og da
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Fig. 5. Dette skjoereapparatet vil fungere darlig — spesielt ved skjoering av
frolo. Kniv og fingerstdl skal ligge godt an mot hverandre.

ser en skjeereapparater som «tygger». Arsaken kan vere at kniven ikke
vender midt i fingeren, men oftest er arsaken at knivbladene ikke ligger
an mot fingerstalet i fingrene.

Er ikke skjaereapparatet i orden, kan det oppsta unedig risting i plan-
ten ved kutting. Dette kan fore til at de mest modne freene drysser ut og
gar tapt. Moderne skurtreskere er vanligvis utstyrt med to kniver. Begge
har riflete blader. Til gras og fre vil en gjerne nytte kniver med glatt egg.
Riflete kniver gar ogsa om de er kvasse. De nye «overriflete» knivblade-
ne er nesten like gode som glatte knivblader.

Av et godt skjereapparat kreves ogsa at fingerstalet er skarpt. Pdse at
fingrene er spisse. Er de blitt butte, kan de lett gjores spisse igjen med ei
god handfil.

Legdeloafterne
Legdelafterne er et hjelpemiddel for & plukke opp legda med minst mu-
lig spill. Er det staende eng, og en har loftere som lett lar seg montere og

Fig. 7. Ved hosting av noe seig fralo med en del frisk og gronn bunnvegetasjon,
er det viktig for flyten av fraloa at den LOFTENDE delen — A — pd leg-
delafteren er smal. Dermed blir friksjonen mellom den laftende delen og freloa
liten, og faren for blokkeringer minimale.
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Fig. 8. Ved 2. gangs tresking skal legdelgfteren gi under fralostrengen uten at
kniven gdr under stubb-nivdet fra 1. gangs tresking.

demontere, kan de godt tas av. Ved 2. gangs tresking er det greit om en
kan la legdelafternes spisser g& under lostrengen som ligger oppé stub-
ben. Bruker en Schumachers legdelaftere med «etasjemutter», kan lof-
terne monteres i gverste «etasje» og dermed kan spissene gi 7-10 cm un-
der strengen slik at kniven ikke kutter stubben.

Fig. 9. Legdelafteren montert i ovre posisjon i etasjemutteren — y —. Dette gir
— x — lavere posisjon pa spissen.

Ved 2. gangs tresking ser en i praksis at det ofte stubbes for lavt. Der-
med far en mye stubb - «fyrstikker» - inn i maskinen. Stubb har lett for
a blokkere sdlda. Dermed reduseres saldas kapasitet svart mye. Stubb
har dessuten lett for & passere salda og komme i tanken. Her kan stub-
ben igjen skape problemer ved temming fordi en fremasse med mye
stubb lett danner «bruer». Ved for lav stubbing kan en ogsa fa inn mye
grenn bunnvegetasjon som er en stor belastning for treske- og rense-
apparatet.
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Fig. 10. Frostubb — «fyrstikker» — pd skjeerebordet pd grunn av for lav
stubbing ved 2. gangs tresking.

Normalt plasseres legdelaftere pa hver 4. finger. Ved 2. gangs tresk-
ing av halmstrengen kan det vaere en fordel a plassere lafterne tettere,
gjerne pa hver 3. finger om det er mulig. Dette er bare aktuelt om den
loftende delen pd legdelofterne er tilstrekkelig smal slik at friksjonen
mot loa blir liten.

Plasser aldri legdelafteren lengst til hoyre naermere straskilleren enn
pa 3. eller 4. finger. Det kan ellers oppsta blokkeringer, spill av fre og
ungdvendig stans.

Enkelte praktikere har med bra resultat tatt av legdelefterne, tatt ut
kniven og montert pa fingerbeskytteren. Skjaerebordet kjores med fin-
gerbeskyttelsen ca. 10 cm under halmstrengen, og en lar kamhaspelen
fore loa inn pa bordet.

Fig. 11. Pilene viser fingerbeskytteren montert. Opp-plukkingen av halm-
strengen ved 2. gangs tresking skjer bare med kamhaspelen.
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Skjerebordskruen
Hoydeinnstillingen skal generelt vaere som for korn. Avstanden mellom
skruevingene og bunnen kan vare ca. en firgertykkelse.

I tynn eng kan det vaere aktuelt 4 senke skjaerebordskruen noe for 4 fa
fort massen mer mot midten av loelevatoren og saledes fa jevnere ma-
ting av treskeverket.

Enkelte ganger er det ngdvendig a stille innmaterfingrene slik at de
slipper loa litt tidligere enn ved innstillinga som brukes til kornlo. Der-
med kan en unngi at loa vikler seg rundt skjerebordskruen.

Straskilleren
La aldri straskillerkjeppen pd heyre side sta sa langt ut pa skra at den
«tresker» fratoppene. Dette kan gi unedig frospill.

Nesten alle straskillertyper er skikket til & bruke i stiende freeng. 1
liggende fregeng bor straskilleren ga over loa for & unngd unedig berg-
ring at toppene. En ma likevel vaere klar over at i slik legde vil det alltid
bli noe frospill fordi freet i fraloa som blir liggende under stréskilleren,
lett treskes ut ved den mekaniske pakjenninga det utsettes for.

Brukes boylestraskiller som danner en ring, bor baylen fylles med en
eller annen plate for & unngd at stra fester seg inni baylens evre del.

RERigEy
B

NHY |

L+

Fig. 12. Det er i punkt — A —, inne i boylen, en fir problemer uten tildekking.

B — er ei plate festet inne i baylen.

Kamhaspelen

Siden freet hos de fleste artene sitter meget lost, tales det lite bergring
for fro drysser. Dette ser en lett ved 4 gé inn i enga og berere toppene
med hendene.

Kamhaspelen ma kjegres med «fin hand». Siden skurtreskerens fram-
driftshastighet er svaert liten under frotreskinga, er det nedvendig at
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Fig. 13. Kamhaspelen i denne posisjonen og med hayt turtall gir lite fro i sek-
ken og ddrlig skonomi.

kamhaspelens turtall kan reguleres tilstrekkelig ned. Kamhaspelens peri-
ferihastighet bor ikke vare stort storre enn kjoerehastigheten. 1 stdende,
passe (ykk timoteieng er det ikke nodvendig at kamhaspelen bererer
dusken i det hele tatt. 1 tynn eng vil det veere nedvendig 4 hjelpe straene
litt med kamhaspelen. Kamvingene ber sta rett ned eller litt pa skré
framover i stdende eng. Kamhaspelen ber videre stilles sa langt bak som
mulig.

Fig. 14. I stdende froeng kan kamhaspelen nesten fG «fri». En unngdr da at
haspelen «tresker».
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Ved 2. gangs tresking ma en vanligvis oke turtallet pa haspelen noe.
Det er ogsa praktisk at kammene stilles litt bakover samtidig som haspe-
len forskyves noe framover.

Pa enkelte skurtreskere kan det vare arbeidsomt & innstille kam-
haspelen som beskrevet ovenfor. Spesielt gjelder dette reguleringa av
turtallet og horisontalposisjonen. Dette er uheldig fordi det ofte farer til
at en lar veere & innstille kamhaspelen for frotresking. Det er direkte galt
a kjore med stort turtall pA kamhaspelen og 4 stille den langt ned. Ved 4
ga ved sida av skjeerebordet er det som regel lett 4 se at store fremengder
da drysser ut. Sterrelsen av dette frotapet er til na ikke helt klarlagt,
med en antar at det ofte kan veere storre enn tapet over renseverket.

Skjarebordet

Har skjeerebordet en forheyning bak kniven, kan denne forheyningen,
steinstopperen, vare en sperre for utristet fre som skal fores inn pa
skjzrebordet og ved kjering nedover bakke kan dette gli framover og ga
tapt. I mange tilfeller kan det vare riktig 4 demontere forheyningen om
dette gar an. Dette frospillet kan ogsa reduseres en del ved bedre tilpas-
set kjoerehastighet.

Passe blanding av timoteifra og bass fra skurtreskeren.
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Treskeapparatet

Treskeapparatet og renseverket er de to arbeidsorganer som er vanske-
ligst & stille inn. @konomien ved frotreskinga er ofte avhengig av «for-
nuftige» innstillinger her. Skurtreskerkjereren kan bli stilt overfor val-
get mellom god uttresking som gir stort frautbytte og mye treskeskade,
og mindre god uttresking som gir mindre froutbytte, men ogséd mindre
treskeskader pa froet.

Slageren.

Under normale forhold ved tresking av korn har slageren en perifieri-
hastighet pa 28-32 m/s. Forsgk og prever fra inn- og utland viser at sla-
gerhastighet pa ca. 30 m/s er altfor stor for grasfre fordi den forer til
mye avskalling og sterkt nedsatt spireevne.

Ifolge norske forsek (Time og Hillestad) anbefales det ved tresking av
timotei ikke d overstige 18-23 m/s i periferihastighet pd slageren. Ved
tresking av f.eks. redklover ber slagerhastigheten vaere ca. 30 m/s, dvs.
som ved tresking av bygg.

P& mange skurtreskere reguleres turtallet pa slageren enkelt med en
kilereimvariator. P4 andre treskere kan omstillingen av turtallet veere
meget komplisert og arbeidskrevende. Men sjol om det er arbeids-
krevende md omstillingen foretas.

Vanligvis angis slagerens turtall i r/min. (rotasjoner pr. min). Men
hvilket turtall gir riktig periferihastighet ved fretresking? Sammenhen-
gen er gitt ved formelen:
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60 v
r/min = ——— r/min = Slagerens turtall pr. min.

D 3,14

v = Slagerens periferihastighet i m/s.

D 3,14 r/min
eller v = —mo0oj—o— D = Slagerens diameter i meter.
60
Ved forskjellige slagerdiametre blir turtallet ved 20 m/s. slik:

Turtall r/min ved

Slagerens diameter periferihastighet
20 m/s.
D = 0,45 849
D = 0,50 765
D = 0,55 694
D = 0,60 637

Ved frotresking er treskespalten spesielt trang. Det er da meget viktig
at linjalene i brua er rette og uten skadde partier slik at treskespalten blir
Jevn over hele brubredden. Mindre sar og skarpe kanter pé bru og slager
kan utbedres med fil.

Treskespalten ber varieres litt avhengig av freslaget. Ved to gangers
tresking er det riktig & kjore med relativt stor treskespalte 1. gang og

Fig. 16. Passe treskespalte for mange fraoslag. Rodklover mad ha trangere spalte.
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trangere 2. gang. For mange fraslag ma ikke treskespalten vaere mindre
enn 4-6 mm ved utlegp. Dette tilsvarer 10-12 mm ved innlgp, f.eks. for
timotel. Redklever ma f.eks. treskes hardere, ca. 6 mm ved innlgp og
ca. 3 mm ved utlgp. For a oppna tilfredsstillende uttresking av klover,
ma en vanligvis bruke tinerutstyr i brua.

Den generelle regel for innstilling av treskespalten er at den ikke skal
vaere mindre enn det som er nedvendig for 4 gi god uttresking.

Viser det seg at uttreskinga blir ddrlig ved trangeste treskespalte for ved-
kommende froslag, ber en overveie a vente et par dager med treskinga.
Er veeret godt, kan en dags utsettelse gi gode resultater.

Fig. 17. Kontroller treskinga nd og da ved d ta litt fro i handa. Avskalla fre er
lette @ se, og en fdr et inntrykk av hvordan renseverket fungerer.

Under 2. gangs tresking og ved torre hosteforhold, nar frostenglene
lett slas i stykker i treskeapparatet, vil ofte alt for mye bass komme pa
sdldkassa. For & redusere denne mengden, kan en montere dekkplate
over bruforlengelsen. Til enkelte treskere kan denne plata leveres som
ekstrautstyr, men den kan ogsa lett lages.

Fig. 18. A er ei dekkplate festet oppd bruforlengelsen. Denne kan hindre en del
smaboss [ d falle ned pd sdldekassa.
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Renseverket
Ved skurtresking av korn under normale forhold har en storst proble-
mer med halmristeren nér det gjelder korntap. Under fratresking er pro-
blemene storst i renseverket. Dette kommer av:

1. Relativt store agnemengder

2. Smé saldapninger

3. Lite luft.

Fig. 19. Dekkplata pa risterens fremste del kan ogsd hindre en del smaboss i ¢
belaste sdldene. Dekkplater er mest aktuelt ndr froloa er torr.

Innstillinga av renseverket er det vanskeligste innstillingsarbeidet un-
der frotresking. Freene er sa sma at en feilinnstilling, spesielt av lufta,
kan fa store konsekvenser. Innstillingsanvisningene i mange skurtre-
skerhandbgker er mangelfulle, og villedende, spesielt m.h.t. luftinnsti-
linga. Massen som kommer inn i tanken, gir vanligvis en bra informa-
sjon om hvordan renseverket fungerer.

Krev ikke for fin rensing av froet. Aksepter en del halmstubb og ag-
ner i tanken. En god regel: Er froet i tanken tilnzermet reint for agner,
ber lufthastigheten straks reduseres. Reint fre i tanken betyr som regel
at det er store fratap over renseverket. Kontroller om det kommer fro ut
sammen med agnene bak treskeren.

Saldapningene
Agnesdldet. Mange treskere leveres nid med lamellsild som standard ag-
nesald. Lamellene ber innstilles med 8-20 mm &pning alt etter freart og
fuktighet i loa. Terr og lett lo ber ha mindre dpning enn fuktigere lo. Se
for evrig under de enkelte artene i kapittel 4.

Er det lameller ogsd pa returrista kan grunninnstillinga vaere at en
nytter samme lamellapninger som pa agnesaldet, 8-20 mm.
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Fig. 20.

Frosaldet. Saldapningen for de enkelte freartene varierer sterkt i for-
skjellige bruksanvisninger. Forsek og praver viser at en ikke bar bruke
for sma apninger i salda. P4 timotei bor en f.eks. ikke bruke mindre
sald enn med 6 mm hulldiameter. Kontroller ofte at salda gar reine.
Halmstubb o.l. har lett for & tre seg nedi sdldedpningene og blokkere for
en ngdvendig jevn strgm pa salda.

MIN 6 MM

Fig. 21. 6 mm rundhullsdld passer godt for blant annet timotei. Ndr loa er fuk-
tig, bor en nytte storre sald med f.eks. 10 mm hulldiameter.

En skal veere klar over at jo mindre saldapning en nytter, desto min-
dre luft far en opp gjenom salda til rensing. Skal et renseverk fungere,
ma det ha lilstreckkelig luft som blir bestemt sarskilt for den frosort en
skal rense.

En del foretaksomme praktikere har prevd sjollagde frosald av galva-
nisert nettingduk. For timotei er det nyttet 3 mim maskevidde. Resultate-
ne synes & vaere gode ifalge praktikerne. LTI vil undersgke saken med
enkle prover.
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Fig. 22. 3 mm galvanisert nettingduk som frosdld er provd med bra resultat av
noen praktikere.

Returrista. For korn er returrista spesielt nyttig for bl.a. 4 kunne fan-
ge opp darlig treska korn. For mange freslag vil returrista vaere for
apen. Dette gjelder spesielt returrister laget som en tradrist. Dersom
denne ikke tildekkes med et lite hullsald, netting eller ei tett plate, vil en
fa store mengder avrens som vandrer rundt i treskeren til liten nytte.
Kan helningen pa returrista reguleres, bor den stilles mest mulig hori-

sontalt,

PLATE @ N\B!
, nY L@

Fig. 23, Dekkplata — 1 — kan lages av perforert stdlplate — (gammelt sild el-
ler lignende). Oppfangerplata — 2 — skal ikke laftes for hoyt.

Oppfangerplata. | fre ma aldri oppfangerplata stilles slik at den kom-
mer hayere enn overflata pa returrista. Hvis sa er vil en lett fa opphop-
ninger pd bakre salddel som igjen ferer til at store deler av returrista og
agnesald «gror» igjen.
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Lufta

Hastigheten
Engfroet, som er mye lettere enn korn, krever meget omhyggelig luft-
innstilling. For & fa klarhet i hvor store lufthastigheter som kreves for a

\/FINIISKET NETTING

<— JEWN LUFT

Il o

Fig. 24. Prinsippskisse av forsoksutstyret for bestemmelse av froets Kkritiske
lufthastighet (svevehastighet).
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rense fro, er det gjort en del forsek for & finne froets sakalte «kritiske
lufthastighet». Dette er den lufthastighet som greier 4 fa froet til 4 sveve
i lufta. Fig. 24 er en prinsippskisse som viser forseksutstyret. Vifta kan
reguleres slik at lufthastigheten opp gjennom reret og nettingen kan va-
rieres. Pa en finmasket netting er frapreva plassert. Etter hvert som
lufthastigheten gker begynner den letteste fraksjonen i partiet, agnene,
a lette. Senere oppnas den hastighet hvor freene begynner a sveve. Qkes
hastigheten videre, forsvinner ogsa de tyngste freene opp gjenom roret.

I fig. 25 vises resultatene fra laboratorieundersekelser utfert av K.
Time i 1970. Her vises sammenhengen mellom lufthastighet i raret og
utblast mengde timoteifre og agner. Ved lufthastighet mindre enn ca.
2,5m/s., erdet bare sma og lette fre som er blitt fort med luftstrom-
men. Ligger lufthastigheten mellom 2,5 m/s. o0g4,5 m/s., er over
90 % av fremengden blitt fort ut med luftstremmen. En sier derfor at
den kritiske (ufthastigheten for timoteifre ligger mellom 2,5 og 4,5
m/s.  Kritisk hastighet for bygg ligger f.eks. pa 6,0-8,6 m/s., for
havre 5,5-7,3 og for hvete 7,0-9,0 m/s. Figuren viser at det er i omra-
det 3-4 m/s. en har hatt sterkest overblasing av fra. Det er derfor ikke
hensiktsmessig & kjore med storre lufthastighet enn ca. 2,5 m/s. Men,
som det framgdar av figuren, vil det ved denne lufthastigheten fortsatt
vere igjen en del avrens. Forspkene viser at det er uheldig 4 bruke sa
mye luft at en oppnar reint fre.
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Fig. 25. Fordeling av fre og avrens etter luftsortering av urenset timoteifro
(Kdre Time, LTI).
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Fig. 26. Prinsippskisse av skurtresker. I Kdre Times forsek ble den midlere
lufthastigheten mdlt i dpningen mellom sdld og rister — A. I Heirs forsok er
luftmalingen foretatt like over agnesdldets bakre del. Se fig. 28.

1 1968 og 1969 utforte Kare Time, LTI et spesielt forsgk for a klarleg-
ge hvor mye luft en ber ha i skurtreskerens renseverk for & fa optimale
resultater. Resultatene av forseket 1 1968 er gjengitt i fig. 27. Kurvene i
diagrammet viser at endringen av luftinntaksdpningene i vifta har hatt
virkninger bade pa freutbyttet og rensinga. Lufthastigheten er her, i en
Thermeanius ST 257 tresker, malt i 18 punkter i utlepsapningen mellom
agnesald og rister. En midlere lufthastighet pa 2,7 m/s har i dette tilfelle
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Fig. 27. Resultat av forsok med ulik innstilling av renseverket pa skurtreskerei.
Kurvene i diagranunet viser al endring av luftinntaksdpningene til vifta har hatt
innvirkning bade pd froutbytte og rensing. Minst dpning og svakeste luftstrom
lengst til venstre i diagrammet. Lufthastigheten er malt i utlopsdpningen mel-
lom agnesdld og rister. (Kdre Time, LTI — 1969).
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gitt best resultater nar en tar hensyn til bade avlingsmengde og rensing
av fromassen.

Under forsgk og prover i skurtreskeren nyttes en spesiell lufthastig-
hetsméler av typen Schildknechts luftaneometer. Malesonden som be-
star av en propell inni et ror, plasseres like over agnesaldet (ca. 1,0 cm).
En kan da lese av lufthastigheten direkte i m/s pa et instrument, se fig.

28.

O O mza
R |

Fig. 28. Utstyr for maling av lufthastigheten over agnesdldet pd skurtreskeren.
Malesonden — M — er plassert ca. 1,0 cm over agnesdldets bakre del. (Heir).

Prover har vist at pa skurtreskeren kan en kjore med en lufthastighet
malt like over agnesildets bakre del som ligger mellom 1,0 og 2,0
m/sek. uten fare for store tap av timotei.

Da fa praktikere har utstyr for lufthastighetsmalinger, vil en i praksis
matte vurdere frospillet ved & samle opp agnene bak skurtreskeren. Det-
te kan lett gjores med en sekk eller strie spendt ut mellom to kjepper. Et
annet mal pd lufthastighet og renseverkets arbeid er renheten av fromas-
sen i lanken.

Luftfordelinga

Luftfordelinga pa salda blir ved fretresking ofte ikke god. Dette kom-
mer av at luftinntakene pa vifta sveert ofte ma avblendes med plater o.l.
Dette er ngdvendig fordi turtallet pa vifta ikke kan reguleres, eller at re-
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BLENDEPLATER

Fig. 29. Luftfordeling pd agnesdldet ndr det brukes blendeplater i luftinntakene
pa vifta. Brukes det blendeplater, er plater som gir sentrisk innsug av lufta
best.

guleringsmuligheter nedover er for liten. Det som skjer ved slik avblen-
ding, er at luftfordelinga blir ujevn i utlepet fra vifta. Lufthastigheten
blir storre langs kantene nazrmest vifta og mindre midt pa, fig. 29. Den
ujevne luftfordelinga over agnesaldet gjor at en lett forregner seg og far
for stor lufthastighet pa enkelte steder og for liten andre steder pa saldet
med de felger dette far for frospill og renseeffekt.

Fig. 30. Dersom lyftinntaksipningene ikke kan blendes slik det er vist i fig. 29,
kan en blende bare halve dpningene med plate A. En blender altsg dpningene
lengst borte fra vifteutlopet C.

Ved fratresking bor en kjore med «flat» luft pa sildekassa. Dette vil si med
lufta mest mulig jevnt fordelt pi sdldene. Dette reguleres med spjeldene B —
som stilles noenlunde parallelt med bunnplata i vifteutlopet. (Ved tresking av
korn vris spjeldene slik at lufta treffer lenger framme pad sdldet). Konferer med
bruksanvisningen!.

33



Den beste luftfordeling pa salda far en fra vifter som kan kjores med
fulle innlgpsdpninger. Lufthastigheten reguleres da kun ved a regulere
turtallet pé vifta, eller ogsa ved at blader tas ut av vifta, eventuelt at bla-
dene erstattes med smalere blader. Pa enkelte treskere er det mulig a sla
sammen to og to vifteblader for 4 fa redusert lufta til renseverket.

3 A 150mMm
o, UMD %e— SKIVE B 250MM

Fig. 31. Paq enkelte treskere kan kilereimskiva pd vifteakselen skiftes ut med
storre skive for a fG& mindre turtall pa vifta. Figuren viser skivekombinasjonen
Jor en Massey-Ferguson tresker. Den storste skiva til fro!

Fraspillet over saldkassa kan bli meget stort. Fra de offisielle pravene
ved LTI er det blitt registrert frospill fra nesten ingen ting til over 50% i
timotei. Ei feilaktig innstilt vifte kan i praksis lett gi frotap pa over
30%. I slike tilfeller er det for stor lufthastighet som er arsaken. Var
klar over at avskallet frg har storre egenvekt enn helt frg. Ved overbla-
sing av fre vil freet i tanken beere sterkere preg av avskalling enn ellers.

Fig. 32. En kilereimsvariator er den mest ideelle mdten & regulere lufthastig-
heten.
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Korntanken

Aksepteres det at varen som kommer i tanken, inneholder en del halm-
stubb og agner, og det skal en, far en en relativt lett masse i tanken. For
3 fa temminga av tanken til 4 ga greit uten stopp og blokkeringer, bor
monet i tanken eller mognespjeldene heves. Ved tresking av engrapp kan
det veere nadvendig 4 fjerne et av menespjeldene helt for & f4 tilstrekke-
lig apning til skruen.

Fig. 34. Pd mange treskere er «manet» i tanken fast. I stedet er det spjeld — S
—— som md trekkes opp, kanskje heit opp.
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Fyll ikke tanken breddfull. Freet blir da liggende lenge i tanken, syn-
ker sammen og kan bli vanskelig 4 skru ut. Dessuten kan skadene pa
freet bli unedig store under temminga. En god regel er & fylle tanken
bare halv fer temming. Ha alltid en passe kjepp eller et skaft for handa
nér tanken skal temmes. Ved 4 rote litt i fremassen, renner den lettere
ut. Bli ikke fristet til 4 g oppi tanken mens temminga pagar. Det har
skjedd stygge personskader pé grunn av roterende skruer i tanken.

HALV TANK VED

Fig. 35. Unnga problemer ved tomming av tanken.

Litteratur:

Joar Arne Heir: Skurtresking av timoteifre.
Stensiltrykk serie A nr. 647 LTI.

Kdre Time: Skurtresking av timoteifraeng. Feil innstilling av rense-
verket. Norsk Landbruk nr. 16/69.

Kdare Time og Ragnar Hillestad: Hosting og berging av timoteifrg.
Forsoksmelding nr. 24, LTI 1970.
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4. De enkelte arter

I det folgende har en tatt for seg de enkelte artene og det som er spesielt
for dem ved modning og hesting. De data som er oppgitt, vil veere bruk-
bare i de fleste tilfelle. Det som er nevnt, ma sees i sammenheng med og
som et supplement til det rent generelle i kapittel 3.

Timotei

Modningsforlep og hestetidspunkt
Timoteien blomstrer i forste halvdel av juli. Fra blomstring til gul-
modning gér det ca. 35 dager. Pa gulmodningsstadiet er duskene gragu-
le. Froene er gule-gragule med inneranger, mens avskallede fro er gul-
brune. Stengelen er gul til et stykke under dusken. En del blad kan enna
vaere gronne. De overste froene har drysset, slik at toppen av dusken har
form som en v sett fra siden. Vanninnholdet i freene er ca. 35-40 %.
Det gunstigste tidspunktet for en gangs direkte skurtresking inntreffer
ca. ei uke etter gulmodning - ved rispemodning. Hos en stor del av
duskene har det da drysset 4-1 cm. i toppen. Vanninnholdet ligger da
pa ca. 30 %. Ved to gangers tresking er det mange som foretar forste
tresking noen dager tidligere enn dette stadiet. Hostetida vil i de fleste ar
inntreffe 10.-25. august. Timoteifreet drysser lett, og en kan tape mye
fre ved for sein hesting.

Fig. 36. Nar timoteiduskene far
dette utseendet er det tid
for tresking.
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Heostemetoder

I timotei er det for tida direkte skurtresking som er aktuelt. Det er vanlig
bade med en og to gangers tresking. To gangers tresking er mest utbredt
i distriktene rundt Oslofjorden. I andre distrikter blir det ofte ikke tid til
& treske to ganger pé grunn av kollisjon med korntreskinga.

Hvis en tresker to ganger, skal en likevel ikke foreta ferste tresking
for vanninnholdet er under 30 %. Det er ellers fare for 4 fa treskeskader
pé froet (nedsatt spireevne). En far i alle tilfelle ut det meste frget ved
forste tresking. Det er vanlig & regne at andelen ved forste og annen
gangs tresking er henholdsvis 75-80 og 20-25%. Dette avhenger likevel
av tidspunktet for 1. hesting.

Det som er nevnt under den generelle delen om tresketeknikk er fullt
dekkende for skurtresking av timotei.

Innstilling av treskeren.
Timoteifre skades lett ved for hard tresking.

En gangs tresking:
Periferihastighet: 18-23 m/s.

Treskespalte: Foran 8-12 mm. Bak 4-6 mm.

Agnesald og returrist: 8-12 mm.

Frasald: Ikke mindre enn 6 mm.

Lufthastighet: Timoteifrg er meget lett med en 1000-frevekt pa

ca. 0,4 g. Lufthastigheten ma vere lav, ikke over
1,5m/s. Det betyr at en pd mange skurtresker-
merker ma sette inn dekkplater i viftehusets inn-
lop, se kapitel 3. Reduser lufthastigheten til froet
far passende renhet, se foto side 22
Undersgk ogsé frespillet i agnene.

Luftretning: Det ber vaere en jevn luftfordeling over salda. Se
kapitel 3.

To gangers tresking:

Farste tresking:

Periferihastighet: Ikke over 15 m/s.

Treskespalte: Foran 20-30 mm. Bak 10-15 mm.

Andre tresking:

Innstilling som ved en gangs tresking med de verdier for periferihastig-
het og treskespalte som gir hardest tresking.
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Engsvingel

Modningsforlap og hgstetidspunkt

Engsvingelen blomstrer i siste halvdel av juni. Av hensyn til bestevnin-
gen, er det en fordel om det ikke er noe legde da. Etterpa er det en fordel
med noe legde for & redusere dryssingsfaren.

Engsvingel er en av de artene hvor frget drysser lettest. Det er derfor
viktig at hestinga ikke blir foretatt for seint. Ved utsatt hosting eker og-
sé risikoen for at frastengelen, som vanligvis har gatt i legde, gror ned i
veksten av nytt bladverk.

Det gunstigste hestetidspunktet ser ut til & veere pa et seint gulmod-
ningsstadium ndr vanninnholdet er i omradet 30-35 %. I engsvingel fal-
ler gul- og rispemodningsstadiet sammen. Fraene er gule og ofte med et
fiolett skjeer. Den ovre delen av stengelen med sidegreinene i toppen er
ogsa gule, resten gulgronn til lysegronn. Bladene pa frastenglene er gule
og visne, mens det kan veere mye gront bladverk fra nye skudd.

Hostinga skjer oftest i tida 25. juli - 5. august.

Hastemetode
I vart land er det bare direkte skurtresking som er aktuelt. Det er mest
vanlig med en gangs tresking.

Innstilling av treskeren.

Treskinga md forega forsiktig, men en er ikke sa utsatt for 4 f4 treske-
skader som i hundegras og timotei.

Periferihastighet: 18-23 m/s.

Treskespalte: Foran 8-12 mm. Bak 4-6 mm.

Agnesald og returrist: 10-12 mm.,

Fresald: 8-12 mm.

Lufthastighet: Engsvingelfre har en 1000-frovekt pd ca. 2 g.

Lufthastigheten mé& veare lav. P& enkelte
skurtreskere ma en sette inn dekkplater i vifteinn-
lopene for a fa redusert lufthastigheten tilstrekke-
lig, se kapitel 3. Noe urein vare ma godtas.
Ved kontroll av spill over saldkassa ber en under-
spke om de frgene en finner i agnene er tomme,
noe som ofte er tilfelle.

Luftretning: Det bor vere en jevn luftfordeling over sdlda. Se
kapitel 3.
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Hundegras

Modningsforlep og hestetidspunkt
Hundegras blomstrer ved Sankthanstider. Blomstringa er ofte ujevn, og
dette forer da ogsa til ujevn modning.

I hundegras er det meget viktig  finne rett hestetidspunkt. For tidlig
hesting skader spireevnen. Det ser ut til at hundegras er den arten hvor
spireevnen er mest sarbar for hard og/eller for tidlig tresking. Froet
drysser meget lett, slik at en kan tape mye fre ved for sein hesting. Pro-
blemet er at intervallet mellom for tidlig og for sein hesting er kort.

Direkte skurtresking mé ikke foretas for vanninnholdet er kommet
ned mot 30 %, men heller ikke sarlig lavere pa grunn av dryssingen.
Ved dette vanninnhold har hundegraset naddd gulmodningsstadiet. Freet
er gult - ofte ogsa noe fiolett. Kjernen er fast til seig. Den gverste delen
av stengelen er gul og terr, lenger ned gulgrenn og saftig. De nederste
bladene er visne, de gverste ennd grenne, men noe visne i spissen. Pa
dette stadiet vil det alt ha drysset en del fre fra de mest modne toppene.

Hestetida ved direkte skurtresking faller normalt i tida 20.-30. juli.

Heastemetoder

I praktisk freavl er det direkte skurtresking som er aktuelt. Nar froenga
er moden nok, slik at det er forsvarlig a treske, far en ut det aller meste
froet ved en gangs tresking. To gangers tresking brukes ogsd en del i
praksis. Det kan vere serlig aktuelt hvis modninga er spesielt ujevn,
f.eks. pa grunn av darlig veer i blomstringstida.

Skarlegging med etterfolgende tresking har i forsek vist seg 4 veere en
brukbar hgstemetode, bdde med hensyn til fregavling og kvalitet. En
foretar da skarlegging pa et seint grennmodningsstadium eller ca. ei uke
tidligere enn direkte skurtresking. Det er nar en pa avstand kan se at
enga far det forste skjeret av brunt over seg.

Innstilling av treskeren.
En gangs tresking:
Periferihastighet: Ikke over 20 m/s.

Treskespalte: Foran 12-16 mm. Bak 6-8 mm.

Agnesald og returrist: 8—12 mm.

Frosald: 8-10 mm.

Lufthastighet: Tusenfrovekta hos hundegras er ca. 1,1 g. Det til-

sier at lufthastigheten mé veere meget lav. Monte-
ring av dekkplater i vifteinnlgpene vil vere ned-
vendig i flere treskertyper. Se kapitel 3. Den
treskede varen skal ikke vaere for rein.

Luftretning: Det bor vaere en jevn luftfordeling over salda. Se
kapitel 3.
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To gangers tresking:

Farste tresking:

Periferihastighet: Ikke over 15 m/s.

Treskespalte: Foran 20-30 mm. Bak 10-15 mm.

Andre tresking:
Innstilling som ved en gangs tresking med de verdier for periferihastig-

het og treskespalte som gir hardest tresking.
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Engrapp

Modningsforlep og hastetidspunkt

Engrapp er den tidligste grasarten med hensyn til freavl. Den blomstrer
omkring midten av juni. Engrapp har delvis ukjennet formering (apo-
miksis), slik at veeret i blomstringsperioden ikke har sa stor betydning
som hos de andre grasartene.

Dryssingsfaren er forholdsvis liten, slik at det ikke er pakrevet med
tidlig hesting av denne grunn. Av hensyn til uttreskinga er det en fordel
om vanninnholdet ved hesting kommer ned pa 30 % eller ogsa lavere
under gunstige veerforhold. Dette tilsvarer et seint gulmodningsstadi-
um. Ved gulmodning er frokjernen seig til fast og fargen er gul-gulbrun.
Greinene i toppen er gule til gulbrune eller fiolette. Den @vre delen av
stengelen er gul, mens den er gulgronn og seig nedenfor. Bladene er gul-
nede eller visne. Det kan veare kraftig grenn bladvekst fra nye skudd.

Normal tid for direkte skurtresking er 15.-235. juli.

Hestemetoder

Direkte skurtresking er vanlig. To gangers tresking kan enkelte ganger
lonne seg. Undersgk om det sitter mye fro igjen i toppene etter forste
tresking.

Froenga gar ofte i flat legde, og bestar av en tett, fuktig masse som
kan vaere vanskelig 4 skjeere og treske. Dette medforer ofte stor pakjen-
ning pé treskeren ogsa fordi innmatinga har lett for 4 bli ujevn.

Ved utsatt tresking pa grunn av darlig veer, kan forholdene bli svaert
vanskelige. Veksten av bladmasse tiltar p4 denne tida. Den vokser over
frastenglen og hindrer oppterking og gjer treskinga vanskeligere. Under
slike forhold kan det veere en fordel &4 avbryte veksten ved & foreta en
skarlegging, f.eks. med en slamaskin. Det ber vere to om dette arbeidet
slik at en kan ordne skara. En vil ellers f4 en ujevn skar blant annet pa
grunn av opphoping pé skarbrettet.

Innstilling av treskeren

Periferihastighet: 18-23 m/s.

Treskespalte: Foran 6-10 mm. Bak 3-5 mm.

Bruk av tinerutstyr kan vare aktuelt hvis det vi-
ser seg & veere problem med uttreskinga.

Agnesald og returrist: 12-14 mm.

Fresald: 10-12 mm. En ma bruke stor dpning pa salda i
forhold til frasterrelsen fordi froene er hirete og
lett henger seg sammen. Under vanskelige for-
hold kan det ogsa veere aktuelt 4 treske uten fro-
sald.
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Lufthastighet: Engrapp er meget lett med en 1000-frevekt pa
0,25-0,5 g. Lufthastigheten ma veere meget lav.
Montering av dekkplater i vifteinnlgpene er npd-
vendig pa de fleste treskertyper. Se kapitel 3.
Den treskede varen skal ikke veere for rein.
Luftretning: Luftfordelingen over sdlda ber vare jevn. Se
kapitel 3.
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Radsvingel

Modningsforlap og hestetidspunkt

Redsvingel er omtrent samtidig med hundegras eller litt tidligere nar det
gjelder modningsforlgp. Blomstringa foregér fra St. Hans og ut mane-
den. Den er ofte noe ujevn.

Redsvingel er en av de grasartene der dryssingsfaren er minst. En be-
hgver derfor ikke foreta direkte skurtresking fer vanninnholdet er nadd
ca. 30 %. Dette inntreffer noen dager etter gulmodning.

Ved gulmodning far freenga et redfiolett skjeer. Frokjernen er mjuk
til seig. Froet er morkfiolett pa buksiden, ellers kan fargen variere mel-
lom rodlig, gult og gratt. Ved tid for direkte skurtresking har enga fatt
et mer gulbrunt skjeer. Frekjernen er neermest sort og dette synes gjen-
nom inneragnene. En del fra vil falle av, hvis en slar toppen mot handa
med et lett slag. Den gverste delen av stengelen er gul, bladene gulnende
eller visne. Det kan veere kraftig bladvekst fra nye skudd. Normal hoste-
tid er 20.-30. juli.

Hastemetode

Det er direkte skurtresking som brukes hos oss. Enga er tett og mjuk og
stiller store krav til skjeereapparatet. Vanligvis er det nok med en gangs
tresking. Hvis det sitter igjen mye fre etter tresking, kan det vaere ak-
tuelt & treske to ganger.

Det blir gjerne flat legde i enga utover sommeren. Som i engrapp, kan
en da veere utsatt for gjennomgroing av grent bladverk, spesielt hvis det
«drar ut» med hestinga. En ber da overveie 4 stanse veksten med skér-
legging, f.eks. med en slamaskin.

Innstilling av treskeren
Periferihastighet: 20-25 m/s.

Treskespalte: Foran §-12 mm. Bak 4-6 mm.

Agnesald og returrist: 8-12 mm.

Frosald: 8-10 mm.

Lufthastighet: Radsvingel har en 1000-frevekt pa 1,1 g, det sam-

me som hundegras. Det vil si at lufthastigheten
mé vere meget lav. Montering av dekkplater i
vifteinnlgpene vil vaere nedvendig pa flere tre-
skertyper. Se kapitel 3. Den treskede varen skal
. ikke vaere for rein.
Luftretning: Det bar veere jevn luftfordeling over salda. Se ka-
' pitel 3.
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Engkvein

Modningsforlep og hestetidspunkt

Engkvein har et modningsforlep som faller omtrent sammen med timo-
tei i tid. Den blomstrer ferst i juli og kan vanligvis hgstes i tidsrommet
10.-20. august. Engkvein er en av de grasartene hvor en er minst utsatt
for & fa treskeskade. Dryssingsfaren er ogsa mindre. En star derfor noe
friere i valg av hostetid. Noen dager etter gulmodning ser ut til 4 veere et
passende tidspunkt for direkte skurtresking. Da er toppene lyse brune
med et fiolett skjeer. Froene er gule til lyse brune med et svakt fiolett
skjeer. Den gverste delen av stengelen er gul til brun. De gverste bladene
pé frostenglene er gulnede, de nederste visne. I grasbunnen foregar det
bladvekst fra nye skudd.

Hestemetode

Direkte skurtresking er vanlig. To gangers tresking ser ut til & vaere for-
delaktig. Ved for sterk gjedsling gar engkvein i legde. Da blir hgstinga
vanskelig som i engrapp og redsvingel, og stiller store krav til skjereap-
paratet og tresker for gvrig.

Innstilling av treskeren
En gangs tresking:
Periferihastighet: Ca. 25 m/s.

Treskespalte: Foran 4-8 mm. Bak 2-4 mm.

Agnesald og returrist: 8-10 mm.

Frasald: 6-8 mm.

Lufthastighet: Engkvein har det minste freet av de grasartene vi

freavler, med en 1000-frevekt pa ca. 0,1 g. Det
betyr at lufthastigheten ma veere meget lav, en-
kelte bruker ikke luft i det hele tatt. Bruk av
dekkplater i vifteinnlepene er nedvendig med
omtrent hel tiltetting. Se kapitel 3 om dekkplater.
Enkelte bruker strie som hele vifteinnlapet dek-
kes med. Ved tresking uten bruk av luft, er det li-
ke greit 4 koble ut vifta ved & ta av drivreima.

To gangers tresking:
Ved forste tresking senkes periferihastigheten til under 20 m/s. . og tre-
skespalten settes til ca. 20 og 10 mm ved innlgp-utlep.

Ved andre tresking innstilles treskeren som ved en gangs tresking med
de verdier for periferihastighet og treskespalte som gir hardest tresking.
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Bladfaks

Modningsforlep og hestetidspunkt

Bladfaks herer til de seineste grasartene. Den blomstrer og er treskemo-
den omtrent samtidig med timotei. P4 avstand ser da enga brun ut. Fra-
et er grabrunt, enkelte har et fiolett skjar. Bladfaks er ikke av de artene
som drysser lettest.

Hostemetode

Forelopig er det dyrket lite fre av bladfaks her i landet, slik at vi har li-
ten erfaring & bygge pa. Direkte skurtresking ser ut til 4 veere en brukbar
metode. Det er en fordel om en unngar 4 fi legde i enga. Plantene kan
bli bortimot to meter haye og det blir mye masse som ma kjores igjen-
nom treskeren hvis det blir legde.

Innstilling av treskeren

Pa grunn av spinkelt erfaringsmateriale ma de folgende data oppfattes
som forelepige og grovt veiledende.

Periferihastighet: 20-25 m/s.

Treskespalte: Foran 10-14 mm. Bak 5-7 mm.

Agneséld og returrist: Stor dpning, 14-20 mm.

Fresald: 12-16 mm.

Lufthastighet: Bladfaksfre er noe tyngre enn annet grasfro med

en 1000-frovekt pa 3-4 g. Lufthastigheten ma li-
kevel vaere lav. Bruk av dekkplater i vifteinnlope-
ne kan veere nodvendig pa enkelte treskere. Se
kapitel 3.
Kontroller renheten pa det treskede frget. Det
skal ikke veere for reint.

Luftretning: Luftfordelingen over salda ber vare jevn. Se ka-
pitel 3.
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Klaver

Modningsforlep og hestetidspunkt

I redklover begynner blomstringa i manedskiftet juni-juli eller forst i
juli. Alsikeklover er noen dager tidligere. Blomstringsperioden er lang-
varig og modninga blir tilsvarende ujevn. Blomster som blir bestavet et-
ter 10.-15. august, gir som regel ikke fullt utviklet fro.

Modninga kjennestegnes ved at hodene blir brune. Det gjelder hele
hamsen pd alle froene, ogsa de i toppen av hodet som modner seinest.
Aksspindelen skal veere inntarket i helt modne hoder. Redklgverfroet
far en glinsende gul til fiolett farge, mens alsikefrget blir merkere brunt
til merkt fiolett. P4 grunn av den ujevne blomstringa, vil det stadig vae-
re nye hoder som nar modning. Andelen av brune hoder i enga kan bru-
kes som uttrykk for modningsgraden. Ved hesting ber den vare hoyest
mulig - helst over 60 %. Denne prosenten kan en ikke veere sikker pa 4
nd i alle &r. En ber i alle tilfelle ta sikte p4 & fa hostet kloverenga ikke
seinere enn i siste halvdel av september. Ved utsatt hesting taper en mer
av det tidligst modne froet ved dryssing. Klgverfre gror lett, og sjansen
for groing tiltar utover hosten.

Hostemetode

I vért land er det bare direkte skurtresking som er aktuelt. Kloveren kan
veere vanskelig 4 treske. Sjgl om vi nar en hey modningsgrad, vil det
som regel fortsatt vaere mye grent bladverk og saftige stengler som er
filtret inn i hverandre. For 4 lette treskinga ma en derfor svi ned blad-
verket pa forhdnd ved spreyting med Reglone (0,3 1/daa). Sproytinga
bor foretas 8-10 dager for tresking og seinest i tidsrommet 10.-20. sep-
tember uansett hvilken modningsgrad enga har niadd og tidligst i inn-
landsstraka.

Kigverhamsen er ikke lett 4 fjerne ved treskinga, men innenfor rime-
lighetens grenser ber en ta sikte pa & fjerne mest mulig. Det som ikke
fjernes under treskinga, tas pa spesielle hamseknusere i renseriet. Tres-
kere der returen fores tilbake til slageren har fordeler ved klovertres-
king. I treskere uten denne muligheten til gjentatt behandling av uham-
set fr@, bor det settes inn ekstra tinerutstyr. Resultatet kan da bli bra.
Bruk av tinerutstyr er for gvrig aktuelt ved klgvertresking uansett tres-
kertype.

Froloa har lett for & tvinne seg rundt skjerebordsskruen. En kan re-
dusere faren for tvinning ved & montere kantstilte bord foran innmater-
fingrene. Det hjelper ogsa 4 stille innmaterfingrene slik at de slipper loa
tidligere. Tvinning kan ogsa skje p4 slageren, srlig hvis periferihastig-
heten er liten.
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Ved tresking av klgver kan det vaere en fordel & ta av legdelofterne.
En far da med mindre av den nedre, fuktige delen av stengelene. Dette
reduserer faren for tvinning og letter treskinga for gvrig.

Innstilling av treskeren

Periferihastighet: 25-30 m/s.

Treskespalte: Foran 6-10 mm. Bak 3-5 mm.
Det ber vanligvis brukes tinerutstyr.

Agnesald og returrist: 12-14 mm.

Frosald: 8-10 mm.

Lufthastighet: Kloverfre er ogsa lett. 1000-frovekten er ca. 1,7 g
hos diploid redklever og ca. 1,1 g hos alsike.
Lufthastigheten mé vere lav. Det er nadvendig &
sette inn dekkplater i vifteinlepene pd enkelte
treskere. Se kapitel 3 om dekkplater. Kontroller
renheten pa det treskede froet. Fra de fleste tres-
kere vil det matte folge med en del hams.

Luftretning: Luftfordelingen over salda ber veere jevn. Se ka-
pitel 3.

Litteratur:

— veerd at vide om frotcerskning. Danske landboforeningers fraforsy-
ning (DLF) 1978.

Gunvald Henning Jonassen og Knut Wolner: Dyrking av grasfro.
LOT smdskrift 2/80.

Kidre Time og Ragnar Hillestad: Hosting og berging av timoteifre.
Forskning og forsek i landbruket. Bind 26, hefte 4, 1975.

Knut Wolner: Hosting av hundegras. Norsk Landbruk 1980.
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5. Terking og lagring av fre

Tarkebehov. Krav til terrhet.

Direkte skurtresket grasfrg inneholder oftest 30-40 % vann. Denne
massen bestar av fre, planterester, agner, stubb og annet avfall. I avfal-
let er det vanligvis hayere vannprosent enn i freet. Froets livsvirksomhet
(anding) gjor videre at det blir frigjort mer vann og varme enn det som
ledes bort. Dermed eker vanninnholdet ytterligere og varmen i massen
stiger. Jo hayere vannprosenten er, desto fortere gar denne prosessen.
Far prosessen utvikle seg fritt, vil spireevnen bli delagt pa noen timer
pa grunn av varmen. Som eksempel kan nevnes at i frg med 40 % vann
vil dette vaere tilfelle ved en temperatur pa ca. 40°C.

Derfor er det av helt avgjerende betydning at fremassen blir gjen-
nomluftet snarest mulig etter tresking. I praksis betyr dette at frget ma
pa terke umiddelbart etter tresking. Men det betyr ikke at freet ma tor-
kes ned sa raskt som mulig til lagerfast vare, f.eks. ved hjelp av varme-
tilfersel.

For 4 vare lagerfast under alle forhold, mé freet nedterkes til et
vanninnhold pa 14 %. Dette er ogsi utgangspunktet for noteringsprisen
pa fra.

Felleskjopet krever derfor at fraet skal veere nedterket til 14 % ved le-
vering. Fro blir likevel ikke avvist ved mottak sjgl om vannprosenten er
noe hayere enn 14 %. Dette fordi anlegget pd Holstad har terkemulig-
heter, videre at klaver ofte ikke lar seg terke ned til 14 % vann pa ei
kaldluftterke seint pa hesten og endelig fordi maling av vannprosenten
pa elektronisk apparat ofte gir store feilutslag. Likevel er det av stor be-
tydning at dette kravet etterkommes i den grad det er mulig. Terkekapa-
siteten ved anlegget tillater ikke at mange partier ma torkes etter mot-
tak.

Tarketeknikk og terketyper

Massen en far ut av treskeren er variabel nar det gjelder konsistens. Ar-
tenes ulike freform og hl-vekt, samt graden av forurensninger og fuktig-
het er &rsaker til dette. Massen bygger lett bru og kan derfor vere van-
skelig eller umulig 4 handtere i transportarer og torker der massen skal
vaere i bevegelse under terkinga.

Med denne bakgrunnen vil vi kort bergre noen vanlige torketyper og
vurdere disse til froterking.
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De konklusjoner som blir trukket, vil ikke gjelde under alle forhold,
for alle arter og til enhver tid, men vaere en vurdering pa grunnlag av
«gjennomsnittlige» forhold.

Luftmotstand i fre.

Luftmotstanden i fremasse (timotei) er undersgkt av Time og Hillestad
(1970). Det viser seg at luftmotstanden i skurtresket timoteifre er ca. 5
ganger s stor som i bygg. Tykkelsen pa fraskiktet ma derfor avpasses
etter dette.

For mer storfrgede grasarter (svingel, hundegras) vil motstanden va-
re mindre. Uten at vi kjenner til undersakelser for dette, er det grunn til
& anta at luftmotstanden her er ca. 3 ganger motstanden i bygg. Innhold
av stubb og planterester vil virke nedsettende pa luftmotstanden og der-
med veere med 4 avgjore hvilken skikttykkelse som er aktuell.

Froaterking i sekk eller beholder.

A torke fro i striesekk har mange fradyrkere forsskt med godt resultat.
Den vanligste metoden er & fylle sekken ¥4 til ¥4 full, knyte igjen overst
og legge sekkene tett inntil hverandre i ei vanlig bingeterke. Stablingen
ma gjores neyaktig for at mest mulig av lufta skal g gjennom og minst
mulig mellom sekkene. En méa kunne kjenne med handa at det gar luft
gjennom sekkene. Det er nadvendig at sekkene snus et par ganger i lopet
av torketida. Ei spesiell sekketarke med hull i en hovedluftkanal tilpas-
set sekkens sterrelse, er ogsa brukbar. Terking i spesialbygd kasse eller
beholder vil sansynligvis vaere av intereresse i tida framover. Ved Felles-
kjopets freanlegg pa Holstad er det ei slik terke, hvor spesialbygde kas-
ser med perforert bunn settes oppa skinner pa gulvet slik at varm eller
kald Iuft kan bléses inn under kassene og tvinges gjennom freet. Ei tor-
ke av denne typen er under bygging pa et gardsanlegg. (1982).

Bingetorker.
Det er en klar fordel og ofte en betingelse at tjukkelsen pa freskiktet kan
avpasses etter frgart, vanninnhold og innblanding av andre plantedeler.
I sa mate har bingetarka store fordeler framfor andre terketyper.
Bingeterka ma vare av typen med dobbelt golv, ikke med sidekanaler
oppé et tett golv. Har tarka trefiberplater eller stalplater med vanlig per-
forering, ma plata dekkes med strie for at ikke froet skal ga gjennom. I
torker med finmasket duk vil en kunne legge froet direkte pa. I torker
med transportplater, kan en ogsa legge timotei eller storre fro direkte
pa. Det er svert sma mengder av frg som gar gjennom disse platene.
Nar transportplatene brukes ved temming av terka, ma en dekke over
litt av bingen nzrmest utlepet og passe pa at luftstremmen ikke blir sa
sterk at den blaser frget ut over hele rommet. Lufthastigheten gjennom
froskiktet er avhengig av tykkelsen pa skiktet og viftas kapasitet, og ber
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ifolge forsgk utfert av Aas og Time, ligge pa ca. 20 cm/s . (timotei),
hvis det er heyt vanninnhold i freet.

Skikttykkelsen for skurtresket timoteifre i ei vanlig dimensjonert
kaldluftterke ber begrenses til 20-30 cm avhengig av om det er lite eller
mye stubb og planterester. For storfreede grasarter som svingel og hun-
degras vil en kunne bruke skikttykkelser pa 40-50 cm.

Det er enkelt & fastsla om terkinga skjer tilfredsstillende ved & legge et
papirark oppé fremassen. Papirarket skal da flyte pa luftstremmen. Er-
farne froavlere vurderer ofte dette ved & holde handa like over froet.
Omskuffing gir ekstra sikkerhet for at tarkeprosessen gar som den skal.
Serlig hvis massen er sveaert fuktig og/eller en ikke har plass til & legge
den utover i et tilstrekkelig tynt lag, kan en hjelpe seg med & skuffe om
massen noen ganger i forste del av terkeperioden.

Skrabingetorke

Denne torketypen ligner den vanlige bingetorka i de fleste egenskaper.
Forskjellen ligger stort sett i at skrabingeterka har mindre overflate og
kan temmes lettere enn bingetorka. Den vil derfor ofte egne seg godt for
froterking. Se ellers omtalen av bingetorka.

KORN
uT

Qi 7

Fig. 37. Skrabingetorke.

Andre terketyper og brukbarheten av disse som froterke.

Runde og firkantede torkesiloer.

Problemet med torkesiloer og fretorking er at skikttykkelsen er for stor
og at den ikke er regulerbar. I flere typer er skikttykkelsen 60-80 cm. og
det er alt for mye for froterking. De torkene som har skikttykkelser pa
30 cm. eller mindre, kan vaere brukbare hvis viftene er trykksterke nok.

57



KORN

T R T L L e Al L

I

I

I

.

'
i

i

i

!

I.
4

I,

)

]

]

]
d

1

B

;

)

{
-'

]
!
I

1

Fig. 38. Torkesiloer er lite anvendelige til frotorking.

Det er vanligvis regulering pa lufttilferselen med spjeld eller stempel slik
at torkene ikke behover 4 vere fulle. Den minste brukbare fyllingshay-
de representerer likevel et ganske stort froparti i en del torker.

Kontinuerlige tarker. Gjennomstrommingstorker.
Denne typen er vanlig som varmluftterke for gardsanlegg. P4 moner, i
netting og langs vegger vil fremassen henge seg opp og i beste fall blir
det en ujevn torkeprosess.

Utmatingsmekanismene vil ogsa stoppe eller hindre gjennomgangen.
I tillegg vil massen som regel ikke gli i oversiloen. Enkelte freavlere har
likevel greid & f4 til tarkinga noenlunde brukbart etter noen ar, men ge-
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Fig. 39. Enkelte froaviere kiarer d tarke timoteifre i helkontinuerlige torker,
men generelt kan denne torketypen ikke anbefales. Problemet ligger i d fa
massen til d «flyte» gjennom torka.

nerelt kan disse terkene ikke anbefales, sjgl om skikttykkelsen (15-20
cm.) er akseptabel.

Toerketyper som faller utenom de overnevnte samlebetegnelser og som
brukes til kornterker i Norge, er vanligvis ikke brukbare for froterking.
Kontakt derfor frefirmaet, eventuelt andre fagfolk, hvis det er tvil om
brukbarheten av ei torke.
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Kaldluft eller varmluft

Hvis vi ser bort fra klever som treskes i manedsskiftet september/okto-
ber, vil det pa tresketidspunktet som regel .vaere hoy lufttemperatur og
lav relativ fuktighet i tilstrekkelig mange timer til at kaldluftterking er
tilfredsstillende for a bringe freet ned mot en vannprosent pa 14. (Se
likevektskurve).

Som antydet foran, er det store sjanser for a @delegge spireevnen i frg
ved varmetilsetting, seerlig hvis vanninnholdet er hgyt. Utenlandske un-
dersokelser viser at det blir skade pa spireevnen, hvis det er en tempera-
tur pa over 30°C i en fromasse med 40 % vann. Fremassen varierer bé-
de nar det gjelder vanninnhold og konsistens, og dette gjor at en ma hol-
de temperaturen i massen under 30°C og samtidig veere sikker pd at var-
men er jevn, hvis varmetilsetting skal veere tilradelig.

Hvis en kan kjere pa bare kaldluft det forste degnet i torkeprosessen
og deretter ga over til forsiktig eventuelt gkende varmetilforsel for a fa
torkinga raskest mulig gjennomfort, er dette en fordel. 4-5° varmetil-
setting i ei kaldluftterke, f.eks. ved hjelp av ei byggterke, kan redusere
torketida vesentlig.

Konklusjonen i froterkespersmalet er at den vanlige bingeterka er
best egnet til freterking. Hvis hastinga foregar seint pa hosten (klover)
vil det ofte veere nedvendig med varmetilsetting for & fa freet ned i 14 %
vann.

Plassbehov 1 torka

Hyvis en tar utgangspunkt i ¢i vanlig bingeterke, vil timoteifre med 30 %
vann, i ca. 25 cm. tykt lag, med normalt godt veer i tarkeperioden, tren-
ge anslagsvis 4-5 dagers torking for & komme ned i et vanninnhold pa
14%.

For de mest vanlige freslagene kan en ga ut fra felgende hl-vekter i
lostliggende vare:

Skurtresket vare Renset vare
Timotei 35-40 60-70
Hundegras 20-25 25-30
Engsvingel 20-30 30-35
Engrapp 15-25 35-45
Klaver 15-30 75-85
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Hyvis en tar folgende forutsetninger med hensyn til egenvekt og avlin-
ger, blir kravet til terkeplass folgende:

Hi-vekt, Avling Avfall Tresket Plass- Tykkelse Areal-

tresket renset og masse  krav pd krav

vare fro avrens Jrolag 1 tarke
Art kg kg/daa % kg/daa m’/daa m m?/daa
Timotei 35 50 25 65 0,18 0,25 0,7
Hundegras 20 50 35 70 0,35 0,40 0,9
Engsvingel 20 50 35 70 0,35 0,40 0,9
Engrapp 15 30 40 45 0,30 0,25 1,2
Klaver 15 25 40 35 0,20 0,35 0,6

NB! TA HENSYN TIL VARIERENDE AVLING.

Terking med kaldluft og kjering av vifta

Det er en fordel 4 ha et hygrometer i narheten av luftinntaket til vifta.
En kan da ta hensyn til likevektskurven i fig. 40, og kjore etter folgende
regler:

*Kjer vifta hele det forste degnet, sjol om det regner.

* Det andre dognet kjores ogsa vifta hele tida sisant det er oppholds-
ver.

*Nar freet er kommet ned i et vanninnhold pé ca. 20 %, ma vifta kjores
i henhold til likevektskurven, d.v.s. bare i stort sett pent veer.

Ved langvarig regn i tarkeperioden ma en huske pa 4 kjore vifta i
lengre perioder med jevne mellomrom for 4 kjole ned massen. Vifteka-
pasitet, konsistens og skikttykkelse vil matte influere pa kjereplanen,
men det er viktig & vaere klar over at sa lenge det passerer luft gjennom
fremassen blir ikke froet adelagt. Froet representerer ofte en stor verdi,
og det er derfor bedre 4 kjare vifta for mye enn for lite.
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Fig. 40. Likevektsforhold mellom relativ luftfuktighet og vanninnhold i timo-
teifro. Kurve A er basert pd observasjoner av Time og Hillestad (1975) fra for-
sok med torking av skurtresket timoteifro med uoppvarmet luft. Kurve B er
basert pd resultater fra engelske undersokelser (Finn — Kelcey 1957).

Utlasting fra terka

Bruk av transportinnretninger (skrue/elevator) ved transport ut av ter-
ka er ikke fullt s& vanskelig som ved innlasting av ravare, men har sine
klare begrensninger. Nedtorket timotei uten s&rlige forurensninger kan
vanligvis transporteres i vannrette, d4pne 6’ ' skruer, samt i kopp - eller
skrapeelevator. Gjennomgdende ror for tapping under torka er mest
vanlig og best for tomming av bingetorke. Dette skaper litt problemer
nar en har strie oppi, men en «lapp» av strie over tappehullene kan gjore
nytten. Mange fredyrkere har ikke storre kvanta enn at massen kan
skuffes manuelt ut av torka.
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Leveringsmater

Ved leveranse til Felleskjopets anlegg pa Holstad har freavleren tre al-
ternativer:

- som lasvare

- i storsekk pa 1 m? (flergangssekk)

- i vanlig striesekk.

Loslevering kan vere enkelt, men krever at avleren har torke/lager-
plass disponibel for freet i tillegg til kornet, da hestetidene kommer like
etter hverandre (timotei).

Loslevering méa avtales med renseriet pA Holstad pa forhand.

Leveranse i storsekk er blitt vanlig de siste ara. Storsekken letter bade
oppsekking, lagring, opplasting og mottak. Felleskjopet «laner ut» stor-
sekker til froavlerne.

For mange froavlere er den vanlige striesekken fortsatt et svaert ak-
tuelt alternativ.
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